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AUF EINEN BLICK

EPICOL & EPSILON

1K & 2K Epoxidklebstoffe

UNOCOL

UV-Klebstoffe und UV-Dual Cure

UNOSIL

Silikonklebstoffe
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APM KLEBSTOFFE

Der passende Klebstoff fiir lhre Anforderungen

APM Technica AG entwickelt seit Gber 20 Jahren hochwertige Klebstoffe und Vergussmassen fiir zuverlassige und schnelle Verbindungen. Die Produkte
kommen in verschiedensten Branchen zum Einsatz — von der Optik und Elektronik bis zu Maschinenbau und erneuerbaren Energien. Ob Epoxide, Acrylate,
Silikon oder SMP Klebstoffe — APM Technica AG bietet die passende Losung fiir Ihre Klebeanwendung.

Lassen Sie sich beraten!

Individuelle Klebstofflosungen — exakt nach lhrem Bedarf

Lichtfixierbar Schattenhartend Warmhartend Dualhdrtend Raumtemperaturhartend Feuchtehdrtend




STRUKTUR KLEBSTOFFE

APM-Strukturklebstoffe sind 1 oder 2-komponentige Hochleistungsklebstoffe. Sie zeichnen sich aus durch sehr hohe Schal- und Scherfestigkeiten, hoher
Temperatur- und Chemikalienbestandigkeit aus.

FARBE TOPFZEIT AUSHARTUNG

TEMP./BEREICH

Epicol 11 Epoxy transparent gelblich 5-10 min 25 °C60 min 50 - 70 Pas 60-70D 15 °C 280 MPa -55 °C bis + 80 °C
Epicol 100 Epoxy 2K transparent 30 min 25°C16h 8 -12 Pas 80-85D 70-75°C 3400 Mpa -55 °C bis + 150 °C
Epicol 12 Epoxy 2K beige 6-12 min 25 °C 60 min 50 - 70 Pas 85D 30-40°C 3000 MPa -55 °C bis + 80 °C
Epicol 197 Epoxy 2K schwarz 60min  25°C18h 8-12 Pas 50 D 20-30°C 15 Mpa -55 °C bis + 85 °C
Epicol 198 Epoxy 2K schwarz 45 min 25°C36h 7 -12 Pas 45D 15-20°C 10 MPa -55 °C bis + 85 °C
EpSi'OI‘I 2103 Epoxy 2K transparent 360 min  40°C24h 440 - 660 mPas 75-85D 70 -80°C 2000 MPa -55 °C bis + 150 °C
Epicol 215 Epoxy 2K transparent 5h 40°C24h 150 - 250 mPas 70-75 D 40°C 1950 Mpa -55 °C bis + 150 °C
Epicol 230004 Epoxy 2K violett bis schwarz 90 min 25°C24h 25-35Pas 80D 65-75°C 2000 MPa -55 °C bis + 125 °C
Epicol 237399 Epoxy 2K dunkelgrau 45min  25°C18h 5-8 Pas 85-90D 60-70°C 2400 MPa -55 °C bis + 100 °C
Epicol 277 Epoxy 2K transparent 12 h 150 °C 20 min 150 - 300 mPas 85-90D 100 °C n.a. -55 °C bis + 300 °C
Epicol 284281 Epoxy 2K grau 45min  25°C18h 40 -50 Pas 60-70D 20-30°C 680 MPa -55 °C bis + 85 °C
Epicol 295 Epoxy 2K transparent gelblich 180 min  25°C48h 400 mPas 60 A n.a. n.a. -55 °C bis + 85 °C
Epicol 305795 Epoxy 2K transparent gelblich 120min  25°C24h 30 - 50 Pas 60 D 45-55°C 720 MPa -55 °C bis + 85 °C



Epicol 31
Epicol 314
Epicol 315
Epicol 318
Epicol 325
Epicol 33
Epicol 335HS
Epicol 348990
Epicol 35
Epicol 350
Epicol 435
Epciol 450
Epicol 592
Epicol 530 G
Epicol 81 N
Epicol 950

TYP

Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy

Epoxy

2K

2K

1K

1K

2K

2K

2K

2K

2K

2K

2K

2K

1K

2K

2K

2K

FARBE

transluzent
transparent
weiss

grau

transparent dunkelrot

transparent rétlich / eingefarbt

transparent dunkelrot
transparent
transparent dunkelrot
transparent dunkelrot
transparent dunkelrot
braun

hell beige
fluoreszierend gelb
schwarz

grau

TOPFZEIT

60 min
60 min
4 Wochen
n.a.
180 min
6h

24 h

60 min
48 h

4 h

6h

6h

n.a.

8h

45 min

30 min

AUSHARTUNG

25°C24h
25°C24h
120 °C 90 min
120 °C 60 min
80 °C 35 min
80 °C 30 min
120 °C 10 min
25°C18h
100°C 25 min
150°C 10 min
80 °C 60 min
80 °C 60 min
130°C3h
100 °C 60 min
25°C18h

25°C24h

9-11 Pas

400 - 600 mPas

240 - 290 Pas

30-60 Pas

3-5Pas

300 - 660 mPas

2500 mPas

100 -200 mPas

500 -700 mPas

30 Pas

14 - 18 Pas

34 -42 Pas

35-50 Pas

40 - 100 mPas

40 -50 Pas

25-35 Pas
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SHORE/HARTE TG

35-50D

25-30D

85D

80-90D

80-90D

80-90D

80-85D

80-90D

80-90D

85-90D

80D

80D

80-90D

60-65D

60-70D

85D

25-35°C 340 MPa
20-30°C 10MPa
125°C n.a.
130°C 5600 Mpa
110 °C 2300 MPa
90 °C n.a.
130°C 2150 Mpa

65 °C-70°C 2400 MPa

>100°C > 2270 Mpa
> 150°C 2400 Mpa
95 °C 1800 Mpa
95 °C 1800 Mpa
>130°C 5500 Mpa
n.a. 600 MPa
30-35°C 680 MPa
n.a. n.a.

TEMP./BEREICH

-55 °C bis + 85 °C

-55 °C bis + 85 °C

-55 °C bis + 200 °C
-55 °C bis + 190 °C
-55 °C bis + 250 °C
-55 °C bis + 200 °C
-55 °C bis + 250 °C
-55 °C bis + 100 °C
-55 °C bis + 200 °C
-55 °C bis + 250 °C
-55 °C bis + 180 °C
-55 °C bis + 180 °C
-55 °C bis + 210 °C
-55 °C bis + 100 °C
-55 °C bis + 85 °C

-55 °C bis +130 °C


http://www.apm-technica.com/
http://www.apm-technica.com/de/downloads

UV HARTENDE KLEBSTOFFE

APM Technica AG bietet leistungsstarke UV-Klebstoffe auf Epoxid- und Acrylatbasis mit kurzen Aushartungszeiten. Viele Formulierungen lassen
sich durch eine thermische Nachhartung (Dual Cure) zusatzlich optimieren —ideal fir vielfdltige Anwendungen.

TYP FARBE A A SHORE/HARTE TG * E-MODUL TEMP./BEREICH
Unocol 161 T Acrylate 1 K Dual Cure farblos uv standfest 60D 35-45°C 200MPa n.a. -55 °C bis + 125 °C
Unocol 161 Acrylate 1 K Dual Cure Rot (fluoreszierend) UV/ 80 °C 120 min 200 - 400 mPas 60D 35-45°C 200MPa n.a. -55 °C bis + 125 °C
Unocol 38 Acrylate 1 K Dual Cure transparent gelblich  UV/ Aktivator /120 °C 30 min 20 - 25 Pas 60D 40-50°C 280MPa n.a. -55 °C bis + 125 °C
Unocol 382 Acrylate 1K transparent uv / VIS 5-10Pas 50-60D 35-45°C 200MPa 1.48 -55 °C bis + 125 °C
Unocol 760 Acrylate 1 K Dual Cure Gelb (fluoreszierend) UV/ 80 °C 120 min 60 - 100 Pas 50-60D n.a. n.a. n.a. -40 °C bis + 120 °C
Unocol 801 Acrylate 1K transparent uv 3500 - 4500 mPas 80D n.a. 3000 Mpa n.a. -55 °C bis + 130 °C
Unocol 805 Acrylate 1K transparent uv / VIS 200 - 400 mPas 60D n.a. n.a. 1.48 -55 °C bis + 130 °C
Unocol 818 Acrylate 1K transparent uv / VIS 3-7Pas 48 -55D n.a. 255 MPa  n.a. -40 °C bis + 110 °C
Unocol 943 HV Acrylate 1K transparent uv/VviIS 40 Pas 60-65D 30-40°C 520MPa n.a. -55 °C bis + 125 °C
Unocol 943 Acrylate 1K transparent uv/VvIS 6 - 8 Pas 60 -65 D 30-40°C 520MPa n.a. -55 °C bis + 125 °C
Unosil 5248 Silikon 1K Dualcure  transluzent UV+ Feuchtigkeit 60 Pas 25A n.a. 1 Mpa n.a. -55 °C bis + 250 °C

* Abkilirzungsverzeichnis: KOMP. = Komponenten, TG = Glaslibergangstemperatur, Bl = Brechnungsindex

Klebstoffberatung: www.apm-technica.com / Download TDS/SDS: www.apm-technica.com/de/downloads
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FLEXIBLE KLEBSTOFFE

Silikon-Klebstoffe zeichnen sich durch ihre hohe Elastizitat und Bestandigkeit gegenliber UV-Strahlung, hohen Temperaturen

und chemischen Einflissen aus.

FARBE TOPFZEIT AUSHARTUNG VISKOSITAT

Unosil 801 Silikon

Unosil 317 Silikon 1K

transparent

grau

90 min

n.a.

SHORE/HARTE TG

25°C24h 2800 mPas

100°C 4h

40-45 A n.a.

75 - 85 Pas 23A n.a.

E-MODUL

7.0 MPa

1.5 Mpa

TEMP./BEREICH

- 60 °C bis + 250 °C

- 80 °C bis + 220 °C

Unsere SMP-Klebstoffe (Silanmodifizierte Dichtstoffe) kombinieren positive Eigenschaften von Silikon und PU-Dichtstoffen, was lhnen eine Reihe
von Vorteilen verleiht. Sie sind sehr flexibel, haften auf vielen verschiedenen Oberflachen, sind feuchtigkeitsbestandig und anstrichvertraglich.

m

Unoflex

schwarz

Unoflex 2611 smp 1K grau

Unoflex 502 SMP 1K

transparent/schwarz

TOPFZEIT

15 min
25 min

10 min

AUSHARTUNG VISKOSITAT SHORE/HARTE TG
24 h>2mm standfest 40-50A n.a.
24 h>2mm pastos 30-35A n.a.
24 h>2mm fllssig 45 -55 A n.a.
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E-MODUL

2.2 MPa
1.5 MPa

1.8 MPa

TEMP./BEREICH

-40 °C bis + 90 °C
-40 °C bis + 90 °C

-40 °C bis + 90 °C
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UNSERE WEITEREN KERNKOMPETENZEN

Tiefgefrorene Klebstoffe

Abfiillung und Konfektionierung

Modifizieren

= prazises Mischungsverhaltnis

= sofort einsatzbereit, ohne mischen
= blasenfrei

= 1K Kartuschen von 3ml bis 55ml

1K oder 2K Doppelkartuschen
Burst Pack

Tuben

Dosen

4 i&l; 2
lcol 230 i 180214
B
=8 Epicol 12
. |

Thixotropieren

Viskositat einstellen
Einfarben

Einbringen von Fluoreszenz
Dispergierung von Fllstoffen




OPTIK KLEBSTOFFE

Klebstoffe finden im Optikbereich vielfaltige Anwendungen. Spezialklebstoffe dienen zum Fixieren von Optiken und Linsen im Gehduse sowie zum
Zusammenkleben mehrerer Linsen. Lichtleitende und optisch hochtransparente Klebstoffe werden zum Verkleben und Koppeln von Glasfasern eingesetzt.
In der Optoelektronik kommen optisch transparente und vergilbungsfreie Klebstoffe als Glob Tops fiir Dioden oder LEDs zum Einsatz.

Epicol 100
Epicol 210
Epicol 215
Epicol 277
Epsilon 2103

Epicol 348990
Epicol 284281

Epicol 325
Epicol 335HS
Epicol 350
Epicol 81 N

* Abkiirzungsverzeichnis: KOMP. = Komponenten, TG = Glaslibergangstemperatur, Bl =

Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy

Epoxy

2K

2K

2K

2K

2K

2K

2K

2K

2K

2K

transparent
transparent
transparent
transparent
transparent
transparent

grau

transparent dunkelrot
transparent dunkelrot
transparent dunkelrot

schwarz

30 min

60 min

5h

12 h

360 min

60 min

45 min

180 min

24 h

4 h

45 min

AUSHARTUNG

25°C16h

65 ° C 120 min

40°C24h

150 °C 20 min

40°C24h

25°C18h

25°C18h

80 °C 35 min

120 °C 10 min

150°C 10 min

25°C18h

8-12 Pas

100 - 200 mPas

100 - 200 mPas

150 - 300 mPas

440 - 660 mPas

100 -200 mPas

40 -50 Pas

3-5Pas

2500 mPas

30 Pas

40 -50 Pas

Brechungsindex flussig

Klebstoffberatung: www.apm-technica.com / Download TDS/SDS: www.apm-technica.com/de/downloads

80-85D

85-90D

80D

85-90D

75-85D

80-90D

60-70D

80-90D

80-85D

85-90D

60-70D

70 -75°C

75°C

45 °C

100 °C

70-80°C

65°C-70°C

20-30°C

110 °C

130°C

>150°C

30-35°C

3400 Mpa
n.a.

1900 Mpa
n.a.

2000 MPa
2400 MPa
680 MPa
2300 MPa
2150 Mpa
2400 Mpa

680 MPa

1.55

1.52

1.51

n.a.

1.54

151

n.a.

1.57

1.57

1.57

n.a.

TEMP./BEREICH

-55 °C bis + 150 °C

-55 °C bis + 250 °C

-55 °C bis + 150 °C

-55 °C bis + 300 °C

-55 °C bis + 150 °C

-55 °C bis + 100 °C

-55 °C bis + 85 °C

-55 °C bis + 250 °C

-55 °C bis + 250 °C

-55 °C bis + 250 °C

-55 °C bis + 85 °C
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MEDIZINAL KLEBSTOFFE

APM Technica AG bietet langjahrige Erfahrung im Medizinproduktemarkt und ein breites Produktspektrum an — darunter flexible Klebstoffe,
Strukturklebstoffe und lichthartende Strukturklebstoffe fir die Herstellung von medizinischem Zubehor.

TYP

TOPFZEIT

AUSHARTUNG

SHORE/HARTE TG

E-MODUL

TEMP./BEREICH

Unoflex

Unoflex 502
Epicol 210
Epicol 215
Epicol 277
Epsilon 2103

Epicol 230004
Epicol 284281

MS
Polymer
MS
Polymer

Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy
Epoxy

Epoxy

2K

2K

2K

2K

2K

schwarz

transparent/schwarz
transparent
transparent
transparent
transparent

orange bis rosa

grau

15 min

10 min
60 min
5h

12 h
360 min
90 min

45 min

24 h>2mm

24 h>2mm
65 ° C 120 min
40°C24h

150 °C 20 min
40°C24h
25°C24h

25°C18h

standfest

flussig

100 - 200 mPas
100 - 200 mPas
150 - 300 mPas
440 - 660 mPas
25 -35 Pas

40 -50 Pas
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40-50 A

45-55A

85-90D

80D

85-90D

75-85D

80D

60-70D

n.a.

n.a.

75°C

45 °C
100 °C
70-80°C
65-75°C

20-30°C

2.2 MPa

1.8 MPa
n.a.

1900 Mpa
n.a.

2000 MPa
2000 MPa

680 MPa

-40 °C bis + 90 °C

-40 °C bis + 90 °C

-55 °C bis + 250 °C
-55 °C bis + 150 °C
-55 °C bis + 300 °C
-55 °C bis + 150 °C
-55 °C bis + 125 °C

-55 °C bis + 85 °C
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TYP FARBE TOPFZEIT AUSHARTUNG A A E-MODUL TEMP./BEREICH

Epicol 325 Epoxy 2K transparent dunkelrot 180 min 80 °C 35 min 3-5Pas 80-90D 110°C 2300 MPa -55 °C bis + 250 °C
Epicol 33 Epoxy 2K transparent rétlich / eingefarbt 360 min 80 °C 30 min 300 - 660 mPas 80-90D 90 °C n.a. -55 °C bis + 200 °C
Epicol 350 Epoxy 2K transparent dunkelrot 4h 150°C 10 min 30 Pas 85-90D >150°C 2400 Mpa -55 °C bis + 250 °C
Epicol 318 Epoxy 1K grau n.a. 120 °C 60 min 30 - 60 Pas 80-90D 130°C 5600 Mpa -55 °C bis + 190 °C
Epicol 592 Epoxy 1K hell beige n.a. 130°C3h 35-50 Pas 80-90D >130°C 5500 Mpa -55 °C bis + 210 °C
Unocol 818 Acrylate 1K transparent n.a. UV / VIS 3-7Pas 48-55D n.a. 255 MPa -40 °C bis + 110 °C
1 K Dual UV/VIS/80°C 120
Unocol 943 Acrylate  Cure transparent n.a. min 6 - 8 Pas 60-65D 30-40°C 520 MPa -55 °C bis + 125 °C
Unocol 805 Acrylate 1K transparent n.a. uv/Vvis 200 - 400 mPas 60D n.a. n.a. -55 °C bis + 130 °C

Klebstoffberatung: www.apm-technica.com / Download TDS/SDS: www.apm-technica.com/de/downloads
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ELEKTRISCH LEITFAHIG

APM bietet leitfahige Klebstoffe und Epoxide fiir elektrische, thermische und strukturelle Verbindungen. Sie sorgen fiir starke Haftung, hohe Leitfahigkeit
und effektive Warmeableitung — ideal zur Leistungssteigerung elektronischer Baugruppen.

FARBE TOPFZEIT AUSHARTUNG VISKOSITAT SHORE/HARTE TG E-MODUL TEMP./BEREICH
Epicol 82 S Epoxy 2K silber 3 Tage 80 °C 120 min 35-50 Pas 80-85D 80-85°C n.a. -55 °C bis + 150 °C
Epicol 83 S Epoxy 2K silber 3 Tage 80 °C 120 min 10 - 20 Pas 80-85D 50-70°C n.a. -55 °C bis + 150 °C
Epicol 84 S Epoxy 2K silber 120 min  25°C24h 10 - 20 Pas 60-70 D 50-70°C  n.a. -55 °C bis + 150 °C
Epicol 84 SHV Epoxy 2K silber 120min  25°C24h 50-70 Pas 60-70D 50-70°C n.a. -55 °C bis + 150 °C

12
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THERMISCH LEITFAHIG

Elektronische Komponenten werden immer kleiner und leistungsstarker, was die thermische
Belastung erhoht. Dies kann die Lebensdauer verkirzen und die Performance beeintrachtigen.
In Anwendungen wie der Computer- und Sensortechnik oder bei leistungsstarken Batterien ist
eine effiziente Warmeableitung bei gleichzeitiger elektrischer Isolation erforderlich.

TYP FARBE TOPFZEIT AUSHARTUNG A SHORE/HARTE TEMP /BEREICH

Epicol 11 TC Epoxy 2k grau 360 min 100 °C 40 min 5-7Pas 98 °C a. -55 °C bis + 200 °C
Epicol 125 TC  Epoxy 2K schwarz 45min  25°C24h 52 - 60 Pas 90D 85°C n.a. -55 °C bis + 130 °C
Epicol 165 TC  Epoxy 2K schwarz 6h 80 °C 30 min 150 - 170 Pas 80D 85 °C n.a. -55 °C bis + 200 °C
Epicol 24 TC Epoxy 2K weilk grau 150 min  40°C24h 10 Pas 90 D 70 °C n.a. -55 °C bis + 200 °C
Epicol 25 TC Epoxy 2K weil grau 180 min 80 °C 60 min 20 - 40 Pas 85-90D 100-105 °C n.a. -55 °C bis + 200 °C
Epicol 2583 TC Epoxy 2K weil grau 3 Tage 80 °C 120 min 10 - 20 Pas 85-90D 60-70°C n.a. -55 °C bis + 150 °C

Klebstoffberatung: www.apm-technica.com / Download TDS/SDS: www.apm-technica.com/de/downloads 13



http://www.apm-technica.com/
http://www.apm-technica.com/de/downloads

EPOXID VERGUSSMASSEN

Epicol 118 Epoxy
Epicol 11 TC Epoxy
Epicol 24 TC Epoxy
Epicol 2583 TC Epoxy
Epicol 295 Epoxy
Epicol 260 Epoxy

2K

2K

2K

2K

2K

2K

FARBE

schwarz oder transparent
grau

weil} grau

weild grau

transparent gelblich

blau

TOPFZEIT

70 min
360 min
150 min
3 Tage
180 min

120 min

AUSHARTUNG

25°C24h
100 °C 40 min
40°C24h
80 °C 120 min
25°C48h

25°C30h

VISKOSITAT

800-1000 mPa.s
5-7Pas

10 Pas

10 - 20 Pas

400 mPas

2.5-3 Pas
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80D

90D

90D

85-90D

60 A

41D

98 °C
70°C
60-70°C
n.a.

20°C

E-MODUL

2980 Mpa
n.a.
n.a.
n.a.
n.a.

18 Mpa

Vergussmassen sind eine effektive Moglichkeit, Teile zu kapseln und empfindliche Gerate vor
Umwelteinflissen wie hohen Temperaturen, Feuchtigkeit und Chemikalien zu schiitzen.

TEMP./BEREICH

-55 °C bis + 150 °C
-55 °C bis + 200 °C
-55 °C bis + 200 °C
-55 °C bis + 150 °C
-55 °C bis + 85 °C

-55 °C bis + 120 °C
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WEITERES ANGEBOT

Oberflachenreinigung — Plasmatechnik Dosiersysteme und -ventile UV Aushartegerate
= Plasma Handgerat = Diverse Kartuschen und Dosiernadeln =  APM LED Cube Flachenstrahler
= Atmospharendruckplasma Gerate = manuelle Dosierung = APM LED PEN

= Niederdruckplasma Gerate = volumetrische Dosierung = Hochintensive Punktlichtquellen

15



Adhesive & Surface Technology

AG

1Ca

APM Techn

WIR VERLEIHEN JEDER GUTEN IDEE FLUGEL



